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@ Wasserlosliche, druckempfindliche Selbstklebemasse (Haftklebemasse) und damit hergcstcllte Haftklebeartikel. 



© Die Erfindung betrifft eine wasserlosliche, druckemp- 
findliche Selbstklebemasse, bestehend aub einem Gemlsch, 
das bezogen auf ICO Gewichtsteile Festsloffe, 

a) 30 bis 80 Gew.-Teile eines Copolymerisats aus 70 bis 
88 Gew.'Tr Acrylsaurebutylester und 12 bis 30 Gew.-^ einer 
Vinylcarbonsaure, dessen Acrylsaurebutylesier-Anteil. bezo- 
gen auf das Gesamtgewicht der Monomeren, zu 3 bis 12 
Gew.-rr durch Acrylsaure-2-athylhexyiester und/oder zu 5 
bis 25 Gew.-Cr durch eine Mischung von Vinylacetot und 
einem Fumarsaure-dialkyiester ersetzt sein kann. und 

b) 20 bis 70 Gew.-Teile eines athoxylierten (Alkyl)phe- 
nols. eines athoxylierten Alkylmono- Oder -diamins Oder 
eincr athoxylierten Afkylammonium-Verbindung als Weich- 
macher emhalt. wobei der Saureanteil des Copolymerisats 
praktisch vollstar.dig mil Kaliumhydroxid (Kalilauge), vorzu- 
gsweise umer Verwendung eines Uberschusses dieser Base, 
neutralisiea ist. 

Die wasserlosliche Selbstklebemasse dient zur Herstel- 
iung von Haftklebebandern und anderen selbstkfebenden 
Anikein. die insbesonriere in der Papierindusirie zum Endlos- 
machen von Papierbahnen verwendet werden konnen. 
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Beiersdorf Aktiengeselischaft 
Hamburg 

Wasserlosliche, druckempfindliche Selbstklebemasse 
(Haftklebemasse) und damit hergestellte Haftkiebearxikel 

Die-Erfindung betrifft in Wasser losliche, als viskose Losung auftragbare 
druckempfindliche Selbstklebemassen und damit hergestellte HaftkJebebander 
Oder andere selbstklebende Artikel, die insbesondere in der Papierindustrie 
2um Endlosmachen von Papierbahnen verwendet werden konnen. 

Bei der Herstellung und Veredeiung von Papieren ist es in der Papierin- 
dustrie ublich, das Ende einer PapierroiJe mit dem Anfang der nachsten 
Papierrolle durch Spleifien zu verbinden, urn kontinuierlich lertigen 
zu konnen (sog. Endlosmachen von Papierbahnen). Ebenso mussen nach 
dem Herausschneiden der Fehlstellen die freien Bahnenden durch einen 
SpleiBvorgang wieder zusammengefugt werden. Fur diesen speziellen 
15 Zweck, der Vereinigung von Papierbahnenden, isi ein Klebeband (Haftklebe- 
band) mit einer Selbstklebemasse erforderlich, die bei minimalem Andruck 
leicht und schnell auf das Papier aufzieht und wahrend der weiteren 
Arbeitsgange die Bahnenden zusammenhalt. Die hierbei notwendigen 
SpleiBoperationen werden hauiig von Hand durchgefuhrt. In Seschichtungs- 
anlagen, in denen der Rollen- oder Ballenwechsel bei lauienden Maschinen, 
d. h. ohne Abschalien der Maschinen, bewerkstelligt wird (fliegender 
Ballenwechsel), wird das SpleiBen der Papierbahnen hingegen maschinell 
durchgefuhrt. Nach der Fertigung des Papiers bzw. nach AbschluB des 
Veredeiungsprozesses werden die Ansatzstellen mit dem Klebeband 
25 herausgeschnitlen. Die erfindungsgemaBen Haftklebemassen bzw. die 
damit hergestellten HaftkJebeartikel sind vorrangig hervorragend fur 
diesen speziellen Verwendungszweck geeignet. 

Da unter dem Gesichtspunkt des sparsamen Umgangs mit Rohstoffen 
herausgeschnittene Fehlstellen in den Papierbahnen oder ganze Fehlchargen 
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gegenwartig nicht mehr vernichtet werden, sondern in den SyntheseprozeB 
zuriickgefuhrt werden (RecycJing-Verfahren), mussen die fur die Spleifiung 
eingesetzten HaftklebemateriaJien wasserioslich sein, Andernfalls v/ird 
bereits durch geringe Anteile nicht loslichen Haftklebematerials das 
aus derartigen Pulpen gewonnene Papier verunreinigt. Dies zeigt sich 
in fettfleckartigen Fehlstellen oder wolkigen Inhomogenitaten, die nicht 
nur cine optisch sichtbare Qualitatsminderung bewirken, sondern auch 
die anwendungstechnische Qualitat des Papiers, beispielsweise dessen 
Beschriftbarkeit, erheblich einschranken. Fur den vorstehenden Zweck 
eingesetzte Haltklebebander sollten daher zur Erleichterung der Wiederauf- 
bereitung aus einem im Pulper leicht zerschlagbaren ZelJulosetrager 
bestehen, der keine NaBfestmittel enthalt, und eine ein. oder beidseitig 
darauf aufgetragene wasserlosliche Klebstoffschicht aufweisen. 

In den vergangenen 3ahren wurde bereits eine Anzah] von unterschiedjich 
zusammeng-setzten wasserloslichen Selbstklebemassen entwickelt und 
fUr den genannten Zweck vorgeschlagen. Diese bestehen beispielsweise 
aus einem Gemisch von Polyvinylpyrroiidon mit monomeren Vernetzungs- 
mitteln und Polyolen oder Polyalkylglykolathern ais Weichermacherzusatzen 
(US-PS 3 096 202), aus dem Umsetzungsprodukt eines Copolymeren 
von Vinylmethylather und Maleinsaureanhydrid mit einem AlkohoJ, das 
durch Zusatz eines flussigen PoIyvinyJmethylathers klebrig gemacht 
wird (GB-PS 9^1 276), aus einem Gemisch aus einem Acrylsaure-AIkoxyalkyl- 
acrylat-Copolymer und Polyathylenglykol-monophenylather, PolyathyJenglykol 
Oder Polypropylenglykol ajs Weichmacher, das mit Natriumhydroxid 
und/oder Aminen teilneutralisiert wurde (US-PS 3 '/^l ^^30) oder aus 
Acryisaure-AcryJsaureester-CopoJymerisaten unter Zusatz eines wasserlos- 
lichen Wachses, wic Polyathylenglykol und Polypropylenglykol, (US-PS 
3 152 9^0) Oder mit Aikanolaminen zur Neutralisation der Acr>'*r5aure, 
gegebenenfalls untcr Zusatz von weichmachenden Polyoxyathyjenverbindun- 
gen und/oder klebrigmachenden Reaktionsprodukten von sauren Harzen 
mit Aikanolaminen (DE-OS 2 360 ^^1). In der US-PS 3 661 87^ wird 
weiterhin ein wasserloslicher druckempiindlicher Klebstoff beschrieben, 
der durch Umsetzung eines epoxydierten kautschukartigen Polymeren 
mit wasserloslichen sekundaren Monoaminen und Zusatz von Klebrigmachern 
erhalten wird. 
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Mit derartigen wasserloslichen Selbstklebemassen (Haftkjebemassen) 
kann ein ungeleimtes ieichtes PapiervJies beidseitig beschichtet und 
das so erhaltene Klebeband in Form von Streifen auf das Anfangsstuck 
eines Rohpapierballens aufgesetzt werdcn. Beim SpleiBvorgang wird 

5 der so vorbereitete zweite Ballen gegen das auslaufende Ende des ersten 
Ballens gefuhrt, mit diesem verklebt und ohne Unterbrechung des Maschi- 
nenlaufs in die Beschichtungsanlage eingezogen. Schnelligkeit und Sicherheit 
der Verklebung hangen bei diesem kontinuieriich ablaufenden Vorgang 
in hohem MaBe von der klebtechnischen Qualitat der dabei verwendeten 

10 Haftklebemasse ab. 

Obwohi die beschriebenen bekannten wasserloslichen Selbstklebemassen 
hinsichtlich ihrer Verwendung zum Endlosmachen von Papierbahnen 
gegenuber den fruher ubiichen wasserunloslichen Selbstklebemassen 
auf Basis von Naturkautschuk oder Acrylsaureester-Homo- und -Copoly- 

15 merisaten eine wesentliche Verbesserung darstellen, weisen sie in mancher 
Hinsicht Mangel auf, die ihre Einsatzmoglichkeiten beschranken. Anwen- 
dungstechnische Untersuchungen haben ergcben, dafS cntweder die klebtech- 
nischen Eigenschaften dieser Haftklebemassen nicht den Anforderungen 
der Praxis entsprechen oder die Loslichkeit, insbesondere im sauren 

20 pH-Bereich, nicht in ausreichendem MaBe gegeben ist. In Teilbereichen 
wurden die Anforderungen bisher am besten von Haftklebemassen auf 
der Basis von Copolymerisaten aus Acryisaureestern und Acryl- oder 
Methacrylsaure erfiillt, die mit Alkanolaminen oder Natronlauge neutralisiert 
und durch Zusatz von wasserloslichen Weichmachern, insbesondere von 

25 athoxylierten Phenoien, haftklebrig eingestellt wurden. Die Neutralisation 
mit Alkanolaminen ergibt jedoch bei Haftklebemassen, die die klebtechni- 
schen Eigenschaftsanforderungen einigermaBen erfullen, eine unzureichende 
Wasserloslichkeit im sauren pH-Bereich. Es entstehen dabei haufig keine 
echten Losungen, sondern kolloidale Dispersionen. AuBerdem ist die 

30 Alterungsbestandigkeit - bedingt durch Nebenreaktionen der Alkanoiamine 
mit dem sauren Copolymer - eingeschrankt. Andererseits ist die Neutrali- 
sation mit Natronlauge nur bei verhaltnismaBig harten Copolymeren 
aus (Meth)Acrylsaure und Methyl- bzw. Athylacrylat oder athoxylierten 
Acrylestern mogllch. Dabei wird zwar eine gute Loslichkeit in Wasser 

35 erzielt, die erwiinschten klebtechnischen Eigenschaften konnen aber 
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njr durch hche Zusatze von Weichmachern eingestellt werden mit den 
daraus zwangslaufig rcsultiercnden Nachteilen. Weichere Copolymere 
aus Buiylacrylat ur.d verhaltnismaBig geringen Anteilen Acryl- Oder 
Mcthacrylsaure kbnncn mit Natriumhydroxid nicht neutralisiert werden, 
da hierfur keine technisch geeignetenXosungsmittel zur Verfugung 
stehen und die aus speziellen Lbsemittelgemischen erzeugten Haftklebefilme 
nur eine geringe Soforthaftung ("Tack") zeigen. 

Trotz cer groi7en Zahl der aulgczcigtcn bekannten Klebemassen unter- 
schiedlicher Zusammcnsetrung bestohi auch heute noch ein Bedarf 
an neuen, besseren wasserloslichcn Haftklebemassen fur die Papierver- 
klebung. Dies Hegt im wcscnt lichen in der laufenden Modernisierung 
der Papierhersiellung und Veredclung begriindet, die wachsende Anspriiche 
an die Qualixat der Vcrklebung sicllt. Lie fen vor wenigen 3ahren die 
Beschichiungsanlagen noch mix Gcschwindigkeiten von 500-800 m/min, 
so werden heute in modcmcT rXnlagcn die Papierbahnen mit Geschwindig- 
kt:iten von bis zu 1000-1200 in/niiii durch die Beschichtungs- und Trock- 
nungssTufen gefahren. GIeichzcit:g wird ncuerdings der Andruck fur 
die Verklebung der Paplcrbuhntrn bt:irn fliegenderi Rollenwechsel durch 
Luftbursten erzcugi, der %vcscnt!ich gcringer ist, als der Andruck durch 
Walzcn, wic cr in alteren Anlagcn ublich war. Hierdurch bedingt werden 
die Anforderungen an die Soforthaftung ("Tack") der Haftklebemasse 
crhoht. Trotz dicscr crfordcrlichcn hohcn Soforthaftung (AnfaBklebkraft), 
die verhaltnismaUig weichc Haftkleber erfordert, mufl die Haftklebemasse 
gleichzcitig cine ausrcichcndc inncrc Festigkeit (Kohasion) aufweisen, 
damit die Verklebung der Schcrbelcstung durch den Bahnzug standhalt. 
Diese innere Festigkeit muB auch bci den hohcrcn Temperaturen in 
den Trocknungsstufen gcwahrleistci sein. Hinzu kommt, dal3 die geschilderten 
klebtechnischen Eigenschaften auch bcrcits bci sehr dunnen Klebschichten 
(4. 100 [}) vorhanden sein miissen, damit die Dicke des VerklebungsstoBes 
moglichst gering gehaltcn werden kann. 

Daruber hinaus muB die Wasscrloslichkoit der Haftklebemasse ubcr 
einen weiten pH-Bereich in vollcm Umfange gewahrieistet sein, da 
Papierpulpen sowohl im sauren phUBcreich (pH ca. 3) als auch im alka- 
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lischen pH-Bereich (pH 9) aufbereitet werden. Es ist insbesondere bei 
der Herstellung von Feinpapieren erwunscht, da(3 die Masse sich in 
Form einer echten Losung in Wasser lost und im Pulpcr nicht nur zu 
einer Dispersion zerschlagen wird. Da auBerdem die VerkJebung haufig 
5 iangere Zeit unter hohem AnpreBdruck im Papierballen verbleibt, durfen 
keine Bestandteile der Haftklebemassc in das Papier eindringen, was 
zu iettartigen Flecken im Papier fuhren wurde. 

Urn diesen erhohten Anfordcrungen beim Einsatz zum Endlosmachen 
von Papierbahnen zu genugen, wurde eine wasserlosliche druckempfindliche 
10 Selbstklebemasse vorgeschlagen, die aus einem Gemisch aus a) einem 
AcrylsaureesTer-Copolyrr.erisat aus 70 bis 80 Gew.-Teile monomerem 
AthyJacrylat und 20 bis 30 Gew.-Teilen einer monomeren « ,B-ungesattigten 
aliphatischen Monocarbonsaure, insbesondere AcryJsaure, und b) einem 
tertiaren, athoxylierten N-Alkyl-aJkandiamin mit 3 bis 18 Athylenoxidein- 
heiten pro Molekul und einer am Stickstoffatom gebundenen Alkyigruppe 
mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen pro Molekul besteht, wobei der SaureanteU 
des Copolymerisats bis zu etwa 70 % neutralisiert ist, vorzugsweise 
unter Verwendung sowohl von Natronlauge als auch eines tertiaren, 
athoxylierten N-Alkyl-alkandiamines als Neutralisationsmittel (DE-OS 
2 90^* 233). L'nter Verwendung einer derartigen Klebemasse hergestellte 
Haftklebebander vermogen zwar bedingt durch ihre auflergewohnlichen 
klebtechnischen Eigenschaften und ihre leichte und schnelle ruckstandsfreie 
Loslichkeit in Wasser sowohl im alkalischen und neutralen als auch 
im sauren pH-Bereich alle geforderten vorstehend geschilderten Anforde- 
25 rungen eines modernen Papierherstellungs- und -veredelungsbetriebes 
zu erfuUen, sie haben jedoch den Nachteil, dafi die Herstellung einer 
solchen Klebemasse zwingend den Einsatz von Athylacrylat als Esterkom- 
ponente des Copolymerisats erfordert und im ubrigen die Auswahl der 
einzelnen Komponenten zu ihrer Herstellung auf enge Mengenbereiche 
30 und auf eine relativ geringe Anzahl von Substanzen beschrankt ist. 

Aufgabe der Erfindung war es daher, cine druckempfindliche Selbstkle- 
bemasse (Haftklebemasse) insbesondere zum Endlosmachen von Papierbahnen 
zu schaffen, die einerseits neben einer hervorragenden Soforthaftung 
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(Anfaflklebkrait) und einer guten inneren Festigkeit (Kohasion) die 
Eigenschaft besitzt, sich ohne mechanische Behandlung leicht und schnell 
in Wasser (ruckstandsfrei) sowohl im alkalischen bis neutralen als auch 
im sauren pH-Bereich aufzulosen, und die andererseits gegeniiber der 
5 in der DE-OS 2 90^ 233 beschriebenen Klebemasse den groBen Vorteil 

aufweist, daft beziiglich der Auswahl der Komponenten und Mengenbereiche 
zu ihrer Hersteilung eine wesentiich groBere Variationsbreite gegeben 
ist. 

Es wurde gefunden und darin liegt die Losung der Aufgabe, daB in 
10 organischen Lusungcn erzeugte Copolymere aus Butylacrylat und einer 
Vinylcarbonsaure (vorzugsweise Acryl- und/oder Methacrylsaure) - mit 
Kaliumhydroxid (Kalilauge) neuxralisiert und mit speziellen wasserioslichen 
Weichmachen haftklebriR cingestellt - wasserlosliche Haftklebemassen 
ergcben, die die erwunschten wertvollen Eigenschaften aufweisen, somit 
15 alle oben geschjderten Anforderungen eines modernen Papierherstellungs- 
oder -veredclungsbctricbcs in vollem Umfang zu erfullen vermogen 
und fur deren Hersteilung andererseits hinsichtlich der Auswahl geeigneter 
Substanzen und Mengenbereiche eine groBe Variationsbreite gegeben 
ist. Sie ermoglichen zudcm den Einsatz des gegeniiber Athylacrylat 
20 wesentiich hydrophobcrcn, zu weicheren Copolymcrcn mit ausgepragteren 
Haftklebereigenschaften fuhrenden Butylacrylats anstelle von Athylacrylat 
in wasserioslichen Haftklebemassen. 

Gegenstand der Erlindjng ist scmit eine wasserlosliche, als viskose 
Losung auftragbare druckempfindliche Selbstklebemasse (Haftklebemasse) 
25 auf der Basis eines Gemisches aus einem Acrylsaureester-Vinylcarbon- 
saure-Copolymerisat und cineni wasserioslichen Weichmacher, bei dem 
der Saureantcil des Ccpolymerisats zu einem uberwiegenden Teil neu- 
tralisiert isi, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch, bezogen auf 
ICO Gewichtsteilc Feststoffe, aus 

30 a) 30 bis SO Gewichtsteilen eines Copolymerisats aus 70 bis 

88 Gewichts-.% Acrylsaurebutylester und 12 bis 30 Gewicht5-%, 
vorzugsweise 13 bis 22 Gewichts-%, einer Vinylcarbonsaure, 



NSDOCID- <EP 



0058382A1 I > 



0058382 



- 7 - 

dessen Acrylsaurebutylester-Anteil, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht der Monomeren, zu 3 bis 12 Gcwichts-% durch Acryl^ 
saure-2-athylhexylester und/oder zu 5 his 25 Gewichts-?^ 
durch eine Mischung von Vinylacetat mit einem Fumarsaure- 
dialkylester ersetzt sein kann, und 

b) 20 bis 70 Gewichtsteilen eines athoxylierten (Alkyl) phenols, 
eines athoxylierten Alkylmono- oder -diamins oder einer 
athoxylierten Alkylammonium-Verbindung als Weichmacher 

besteht, ^A/obei der Saureanteil des CcpolymerisaTs praktisch voilstandig 
mit Kaliumhydroxid (Kaiilauge), vorzugsweise unter Verwendung eines 
Uberschusses dieser Base, neutraiisiert ist. 

Besonders hochwertige wasseriosliche Haftklebemassen werden erhalten, 
wenn man neben Butylacrylat und der Vinylcarbonsaure geringe Anteile 
einer Mischung von Vinylacetat mit Fumarsauredialkylestern und/oder 
2-Athyl.hexylacrylat in das Copolymer einpolymerisiert. Dabei konnen 
von dem 70 bis 88 Gewichts-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Monomeren, betragenden Acrylsaurebutylester-Anteil im Monomerengemisch 
3 bis 12 Gewichts-;^ durch Acrylsaure.2-athylhexylester (2-Athyl-hexyl- 
acrylat) und/oder 5 bis 25 Ge\vichts-% durch eine Mischung von Vinylacetat 
mit einem Fumarsaure-diaikylester ersetzt werden, Neben den Alkylestern 
konnen auch Anteile der entsprechenden Hydroxyiester verwendet werden. 

Als Fumarsaure-diaikylester konnen seiche Diester der Fumarsaure 
oder der Maleinsaure verwendet werden, die 3 bis 10 Kohlenstoffatome 
im Alkoholrest enthalten, vorzugsweise jedoch Fumarsaure-di-n-butylester 
und Fumarsaure-di-2-athylhexylester. Das Mischungsverhaltnis von Vinyl- 
acetat gegenuber dem Fumarsauredialkylester in der Mischung dieser 
beiden Substanzen kann 1 : 2 bis 1 : 4 betragen, bevorzugt: 1 : 2,5. 

Die Vinylcarbonsaure, deren Anteil im Monomerengemisch, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Monomeren, 12 bis 30 Gewichts-% und vor- 
zugsweise 15 bis 22 Gowichts-% betragt, kann aus Acrylsaure, Methacryl- 
saure oder Itaconsaure oder deren Mischungen bestehen. Auch Crotonsaure 
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kann in kleinen Anteilen eingesetzt werden. Acrylsaure wird jedoch 
bevorzugt. 3e hoher dcr Gehait an einpolymerisierter Acryjsaure oder 
an einer anderen der genannten Sauren, desto barter und weniger klebrig 
ist das Copolymer. Es wird daher angestrebt, nur soviej der sauren 
Komponente einzupoiymerisieren, wie zur Erzielung einer guten Loslichkeit 
in Wasser nach erfolgter Neutralisation mit Kaliumhydroxid (Kalilauge) 
unerlaBlich ist. 

Das CopoJymerisat kann nach den ubjichen Verfahren durch radlkalische 
Polymerisation in organischen Losungsmittein hergestellt werden. Zu 
diesem Zweck wird das Monomerengemisch bei einer Konzentration 
von etwa 50 Gewichts.% - je nach dem Grade der Loslichkeit der spezieilen, 
darin enthaltenen Monomeren - in Aceton oder Toluol und/oder in Gemischen 
von Aceton mit Benzin oder Wasser auf 55 - 75°C erwarmt. Beim Siedepunkt 
des Gemisches wird alsdann unier Inerigas mit Radikalbildnern, wie 
15 Azoisobuttersauredinitril oder Benzoylperoxid, die Polymerisation initiiert. 
Mit zunehmender Viskositat wird weiteres Losungsmittel zugesetzt, 
urn des Reaktionsgut ruhrfahig zu halten. Enthalt das Monomerengemisch 
Anteile von Vinylacetat in Kombination mit Fumar- und/oder Maieinsau- 
reestern, so kann unter dem EinfJuB dieser Substanzen die Reaktionsge- 
20 schwindigkeit der Polymerisation soweit verringert werden, daB die 

Polymerisationswarme muhelos abgefuhrt werden kann. Durch die regeinde 
Wirkung der obengenannten Ester wird auch die Gefahr der Gelbildung, 
die durch Vernetzung wahrend des Polymerisationsprozesses bedingt 
ist, verringert. Haufig empfichlt sich die Verwendung einer den Prozess- 
25 verlauf zusatzlich regelnden Substanz, z.B. Tetrabrommethan. Gewohniich 
ist die Reaktion nach 12 bis 18 Stunden beendet. Danach werden der 
bzw. die Weichmacher, eventuell Harze, und das Neutralisationsmittel 
in der beschriebenen Reihenfolge zugesetzt und zur Einstellung einer 
gut streichfahigen viskosen Losung gegebenenfalls weiteres Losungsmittel 
30 zugefugt. 

Bevorzugt soil das Copolymerisat aus einem Monomerengemisch hergestellt 
werden bzw. die erfindungsgemaBe wasserlosliche Selbstklebemasse 
ein solches als Komponente a) enthalten, das - jeweils bezogen auf 
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das Gesamtgewicht der Monomeren - neben 58 bis 80 Gewichts-?o Acryl- 
saurebutylester (n-Butylacryiat) 15 bis 22 Gewichtb-/o Acrylsaure und 
5 bis 20 Gewichts-% einer Mischung von Vinylacetat mit Fumarsaure-di- 
2-athyJhexyiester im Verhaltnis 1:2 bis l^A enthalt. 

5 Als v/asserlosliche Weichmacher, die gemaB der Erfindung dem neutralisierten 
Copolymerisat in ciner Menge von 20 bis 70 Gewichts-%, bezogen auf 
den iOsuiigbnuiieifreien Anteil der Gesamtmischung (= 100 Gewichtsteile 
Feststoffe) zu-gcsetzt werden (Komponente b), konnen athoxylierte (Alkyl) 
phenole, wie z.H. (Nonyi)phcnolpoiyglyko]ather, athoxylierte Alkylmono- 

10 Oder -diamine, v.'ie z.3. die Athoxylierungsprodukte des N-Alkyl-trimethylen- 
diamins, odcr athoxylierte Alkylammonium-Verbindungen verwendet 
werden. 

Zwecks ModiiiZierung der Eigenschaften der wasserloslichen Seibstkle- 
bemassc (Haf tklebcmasse) gemaB der Erfindung bzw. um dieser fur spezielle 

15 Verwendungsbcreiche erwunschte, besonders gunstige Eigenschaften 
2u verleihen, kbnncn dem Cemisch aus den Komponenten a) und b) 2 
bis 30 Gewichts-S«, bezogen auf den gesamten losungsmittelfreien Anteil 
der Mischung (r eststoifgehalt), - vorzugsweise zusammen mix geringen 
Mengen amcr.ischer Oder nichtionischer Emulgatoren - wasserunlosliche 

20 Klebharze, z3. m^dlfizierte Kolophoniumharze, wle hydrierte oder 

disproporiionieric Kolophoniumharz-Typen, zugesetzt werden, Derartige 
Zusatze von in Wasser nnloslichen Klebharzen vermogen die Haftklebrigkeit 
der wasserloslichen Selbstkiebemasse zu erhohen, Sie werden von den 
wasserlcslichcn Bestandteilen der Haftklebemasse kolJoidal in Losung 

25 gebrach-. Geringe Zusatze von Emulgatoren zur Haftklebemasse konnen 
die Auflosung in Wasser beschleunigen. 

Das freie Carboxylgruppen enthaltende Copolymerisat wird gemaB der 
Erfindung durch Zusatz von Kalumhydroxid (Kalilauge) praktisch vollstandig 
neutralisiert, vorzugsweise unter Verwcndung eines Uberschusses dieser 
30 Base. Dabei soli zur Neutralisation des Saureanteils des Copolymerisats 
eine solche Menge an Kaliumhydroxid (Kalilauge) verwendet werden, 
daB auf ein Mol Carboxylgruppen im Polymer zumindest ein Mol der 



0053382 



- 10 - 

Base eingesetzt wird. Dabei konnte uberraschenderweise festgestellt 
werden, daB die Neutralisation mit Kaliumhydroxid (Kalilauge) nicht 
nur eine ausgezeichnete Loslichkeit der Haftklebemasse in Wasser selbst 
bei sehr unterschiediichen pH-Werten (pH:3-9) bewirkt, sondern auch 
einen stark positiven EinfluB auf die kJebtechnischen Eigenschaften 
ausubt, der durch eine Uberneutralisation (Verwendung eines Uberschusses 
an KOH) noch verstarkt werden kann. Die mit Kaliumhydroxyd (Kalilauge) 
neutralisierten Copolymeren sind in technisch verfugbaren Losungsmitteln 
ausreichend loslich, insbesondere dann, wenn die obengenannten, als 
Losungsvermittier wirkenden Weichmacher zugesetzt werden. Als Loscmittel 
fiir die technische Synthese der Copolymeren und anschlieUende Verarbeitung 
der abgemischten Haftklebemasse werden bevorzugt Gemische aus Toluol, 
Aceton, Isopropanol und Benzin verwendet. 

Da die Reaktionsfahigkeit der Carboxylgruppen im Copolymer durch 
Salzbildung mit der starken anorganischen Alkalibase stark vermindert 
ist und dadurch bedingt die Esterbildung mit den Hydroxylgruppen oder 
die Amidbildung mit den Amingruppen der wasserloslichen Weichmacher 
erheblich behindert wird, zeigen die erfindungsgemafoen Haftkiebemassen 
eine verhaltnismafJig gute Alterungsbestandigkeit. Aus diesem Grund 
und wegen des positiven Einfiusses auf die klebtechnischen Eigenschaften 
der Haftklebemasse wird eine praktisch voilstandige Neutralisation 
(Salzbildung) der im Copolymer vorhandenen Carboxylgruppen mittels 
Kaliumhydroxid angestrebt. 

Die erfindungsgemalien Haftkiebemassen zeichnen sich durch eine sehr 
hohe Soforthaftung (AnfaQklebkraft) auf Papieren, gute innere Festigkeit 
(Kohasion) sowie rasche und voilstandige (riickstandsireie) Loslichkeit 
in Wasser bei pH-Bereichen von 3 bis 9 aus. Damit versehene Papiere 
werden auch bei langerer Lagerung von den Haftkiebemassen nicht 
durchfettet. 

Zur Herstellung von Haftklebebandcrn zum Endlosmachcn von Papierbahnen 

wird ein leicht repulpierbares Papier oder Vlies ein- oder beidseitig 

mit der erfindungsgemafien wasserloslichen Selbstklebcmasse nach ublichen 
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Verfahrensweisen beschichtct, getrocknet und gegebenenfalls nach 
Ausrustung mit Trennschichten oder Trennpapieren zu Rollen aufgewickelt 
die anschlieRend mittejs ubjicher Schncidvorrichtung in gewunschte 
Breiten geschnitten werden konnen. Fullstoffe werden der Haftklebemasse 
im allgemeinen nicht zugesetzt. Es kann jedoch von Vorteil sein, in 
die Haftklebemasse zur Erhohung der Kohaslon einen geringen Anteil 
(etwa 1 bis 5 Gewichts-%) an kurzen Cellulose- oder anderen Fasern 
einzumischen. Bei kohasiven Haftkiebemassen kann das Einmischen derartiger 
Fasern den inneren Zusammenhalt der Haftklebeschicht derart erhohen, 
da(3 diese Schichten auch ohne stutzendes PapiervJies, d.h. tragerlos, 
nach Abdeckung mit Trennpapieren zu Rollen aufgewickelt werden ' 
konncn. In Sonderfallen kann die erfindungsgemaBe wasserlosliche Haftklebe- 
masse auch direkt auf die zu verklebenden Substrate aufgespruht oder 
aufgestrichcn wercen. 



15 



20 



25 



30 



AuBer ihrer Verwendbarkeit in Form von Klebestreifen zum Endlosmachen 
von Papierbahnen konnen die wasserloslichen Selbstklebemassen gemaR 
der Erfindung fiir viele anderc Zwecke eingesetzt werden, bei denen 
die Verwendung eines derartigen Haftklebertyps vorteilhaft ist, beispiels- 
weise zur Herstellung von gut ablosbaren Etiketten fur Untergrunde 
aus empiindlichem und spaltbarem Material sowie zur Herstellung von 
durch Wasserbehandlung leicht entfcrnbaren Abdeckbandern aus Papier, 
die insbesondere bei der Verschickung und dem Transport von sanitaten 
Aniagen (Badewannen, Waschbecken usw.) zur Verhinderung von Bescha- 
digungen verwendet werden. 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand von Beispielen naher erlautert: 

Beispiel 1 

In ein 2-Liter-Glasgefa(i (Dreihalsapparatur), das mit Ankerruhrer, Ruck- 
fluBkuhler, Stickstoff-Einleitungsrohr und Thermometer versehen war, 
wurden 210 g Acrylsaurebutylester (70 Ge^v..%, bezogen auf das Geslmt- 
gewicht der Monomeren), g Acrylsaure (15 Gcw.-%, bezogen auf 
das Gesamtgewicht der Monomeren), 30 g Fumarsaure-di-2-athylhexylester 
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(10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) und 15 
g Vinylacetat (5 Gew.-.%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) 
in einem Losungsmittelgemisch von 90 g Aceton und 90 g Benzin (Siedebe- 
reich: ^0 - 60°C) geJost und nach Verdrangen des Luftsauerstoffs mittels 
Durchleiten von Stickstoff unter Ruhren auf 59'*C erhitzt. Nach Zufugen 
von 3 mg Tetrabrommethan als Reglersubstanz wurde die Polymerisation 
durch Zugabe von 30 mg Azoisobuttersauredinitril gestartet. Mit ansteigender 
Viskositat wurde der Reaktionsmasse ein Losungsmittelgemisch aus 
insgesamt 600 g Aceton und 150 g Toluol in drei Anteilen verteilt innerhalb 
von etwa 6-8 Stunden zugesetzt, urn die Ruhrfahigkeit des Reaktionsgutes 
zu erhalten. Nach einer Reaktionszeit von * bzw. 8 Stunden wurden 
jeweils weitere 30 mg Azoisobuttersauredinitril nachdosiert. Die Temperatur 
wurde wahrend der gesamten Polymerisation so eingcstellt, daB das 
Losungsmittelgemisch standig im Sieden gehalten wurde. Sie sank von 
59**C bei Beginn der Reaktion auf etwa 56''C gegen Ende der Poiymerisaiion. 
Polymergehalt der Losung nach Beendigung der Polymerisation: 2^,3 
Ge\v.^%. Die relative Viskositat einer Ifoigen Lcsung des erhaltenen 
Copolymerisats in Athanol bei 25**C betrug 2,917. 

Es soil in diesem Zusammenhang vermerkt werden, dafi bei Anwesenheit 
der Kombination von Fumarsaurediester und Vinylacetat im Monomeren- 
gemisch als Acrylsaure-Komponente auch eine stark durch Diacrylsaure 
verunreinigte Acrylsaure ohne weitere Vorbehandlung eingesetzt werden 
kann, was ansonsten bei empfindlichen Rezepturen wegen der durch 
den Gehalt an Diacrylsaure bedingten Neigung zur Gelbildung wahrend 
der Polymerisation nicht moglich ist. 

Zu 800 g der erhaltenen Polymerlosung (entspr. 195 g Poiymerisax) 
wurden 180 g eines athoxylierten tert. N-Alkyldiamins ("Ethoduomeen 
T 20", Akzo Chemie), 60 g eines Kolophonium-Klebharzes (hydriertes 
Kolophonium-Harz, Erweichungspunkt (Ring/Kugel): 68°C, SZ: 16^) 
("Staybelite"-Harz, Hercules), 50 g Aceion, 50 g Toluol und 120 g einer 
30%igen wassrigen Kaliumhydroxidlosung (1,^ Neutralisationsaquivalente) 
unter Ruhren in der beschriebenen Reihenfolge zugesetzt. Die so erhaltene 
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•'v::'k!eberl6sung wurde auf ein beidseitig silikonisiertes Trennpapier 
r.'..". is einer ublichen Auftragsvorrichtung in einer soichen Dicke auf- 
dalJ nach dem Trocknen bei etwa 70»C eine Klebstoffschicht 
e.r.'.r Starke von 50 g/m^ auf dem Trennpapier erhalten wurde. Auf 
dic-..c Haftklebeschicht wurde aJsdann ein lelchtes repulpierbares Cellu- 
lo-.'rfaservlies kaschiert und anschlieBend wiederum ein Haftklebefilm 
^■••■'T Schichtstarke von 50 g/m^ auf die Vliesoberiiache aufgebracht. 
D-v. erhaltene flachige bahnformige Material wurde zu RoJien gewickelt. 
>-'U Abziehen des Trennpapiers wurde ein beidseitig klebendes repulpier-' 
J^-"-. Haftklebeband erhalten, das fur VerkJebungen beim fliegenden 
'^-•!-nwechsel in Papierbeschlchtungsanlagen hervorragend geeignet 



15 



20 



25 



39 



JJlL -t'-rgebnisset 

•^'■'■••.erlosiichkeit der Haftklebemasse in 

ruhendem Wasser bei pH 3, 7 und 9: rasche und klare Losung 



•■^■'I'.rthaitung auf Streichrohpapier: 
-••:"-rtesi zwischen Streichrohpapier 

500 g Belastung bei 1,3 x 2 cm 
VerklebungsfJache 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
" : 1 Monat/ifO'C 

: 2 \Vochen/70°C 

^^l^-bkraft auf Stahl 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
" 1 .Monai/i/0°C 

2 Wochen/ZCC 

• • ■ iigsKraiT vom Trennpapier (cN'/cm) 
Frischmuster 
Lagerung; 1 Monat/RT 
" : 1 Monat/ifO^C 

: 2 \Vochen/70°C 



(min) 



(N/cm) 



sehr gut 



10 - 12 
18 - 20 

9-10 

S 



2,8 
2,0 
2,3 
1,7 



5 

10 
10 
15 



3,5 
2,2 

1,8 



14 
20 
25 
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6-9 
15 - 39 
2tt - e^f 
30 - 110 



- 1* - 

Abrollkraft bcim Abziehen von der 
Rolle (cN/cm) 
Friochmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
ti : 1 Monat/tfCC 

" : 2 \Vochen/70*C 

RT = Raumtemperatur 

Beispiel 2 

In einer 2 Liter fasscnden Polymerisationsapparatur aus Glas, die wie 
im Beispiel 1 beschrieben ausgerustet war, wurde ein Gemisch aus 
23^^ g Acrylsaurebutylc5ier (78 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Monomeren), *5 g Acrylsaure (15 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht der Monomeren), 15 g Fumarsaure-di-2-athylhexylester(5 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) und 6 g Vinyiacetat 
15 (2 Gew.-55, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) wie in 

Beispiel 1 beschrieben, poiymerisiert. Abweichend vom dort beschriebenen 
Hersteliungsveriahren wurde mit ansteigender Viskositat im vorstehenden 
Falle ein Losungsmittelgemisch von 350 g Aceton und 250 g Toluol 
in drei Anteilen innerhalb ciner Zeit von 6 bis 8 Stunden dem Reaktions- 
20 gemisch zugesetzt. Der Poiymergehait der Losung betrug nach Beendigung 
der Polymerisation 27,2 Gew.-%. Die relative Viskositat einer l%igen 
Losung des erhaltenen Copolymerisats in Athanol bei 25''C betrug 2,527. 

800 g der erhaltenen Poiymerlosung wurden mit 120 g eines athoxylierten 
Phenols (Oxyathylenphenylather) mit k Molen Athylenoxid-Einheiten 

25 addiert je Mol Phenol ("Pycal 9f", Atlas Chemie GmbH), ifO g eines 
Kolophonium-Klebharzes (disproport. Kolophonium-Harz, Erw.-punkt 
(Kofler-Bank): 66-72°C) ("Resin 731 D", Abieta-Chemie), 50 g Aceton 
und 50 g Toluol sowie 100 g einer 30%igen wassrigen Kaliumhydroxid- 
losung unter Ruhren vermischt. Die so erhaltene Haftklcberlosung wurde 

30 wie im Beispiel 1 beschrieben zu einem repulpierbaren beidseitig kleben- 
den Haftklebeband verarbeitet. 
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Testers^ebnisse: 

Wasserloslichkeit der Haftklebemasse in 

ruhendem Wasser bei pH 3, 7 und 9: sehr rasch, etwas trube 

Losung 

Soforthaftung auf Streichrohpapier: sehr gut 

Schertest zwischen Streichrohpapier 

500 g Belastung bei 1,3 x 2 cm 

Verklebungsflache (min) 

Frischmuster 

Lagerung: 1 Monat/RT 

" : 1 Monat/'fO''C 

" 2 \Vochen/70°C 



7-9 
7-9 
7 
7 



15 



Klebkraft auf Stahl 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
" : 1 Wonat/ifOoC 

" : 2 \Voche/70''C 



(N/cm) 



2,S 

2 

2 

2,'i 



20 



Abzugskraft vom Trennpapier (cN/cm) 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
" : 1 Monat/ifCC 

" : 2 Wochen/70°C 



6 
15 
25 
80 



Abrollkraft beim Abziehen von der 
Rolle 

25 Frischmuster 

Lagerung: 1 Monat/RT 
" : 1 Monat/iiO°C 

" : 2 Wochen/70°C 



(cN/cm) 



6 

30 
60 
120 



RT = Raumtemoeratur 
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Beispiel 3 

(mit Alkanolamin-Ncutralisationsmittel anstelle von KOH gemaU Stand 
der Tcchnik) 

In der in den vorhergehendcn Bcispiclcn 1 und 2 beschriebenen Glasappa- 
ratur wurde ein Monomcrcngemisch aus 2*0 g Acrylsaurebutylester 
(80 Gcw.-%, bczogen auf das Gesamtgcwicht der Monomeren) und 60 g 
Acrylsaure (20 Gc\v.-%, be2cj;cn auf das Gesamtgewicht der Monomeren) 
in 2W g Aceion unter Zuiaiz von 0,2 g Tctrabrommethan und 0,3 g 
Azoisobuttcrsaurcdmitril wie Im Rcispie! 1 beschrieben polymerisiert. 
Die relative Viskosit^t eincr ir.iccn Losung des erhaJtenen Copolymerisats 
in Aihanol bei 25^*0 bctrug 2,5S7. 

30 g der erhaltcncn Poiymcris:itiosuns wurden mit 2,5 g eines athoxylier- 
tcn Phenols mit U Melon Athylenoxid-Einheiten je Mol Phenol ("Pycal 9^*", 
Atlas Chemie GmbH), 1,7 g 2.MctryUminobutanol-l, 0,9 g elnes Kolophoni- 
um-Klebharzes (disproport. Kolophoniumharz, Erw.punkt (K oiler-Bank): 
66-72''C) ("Resin 731 D", Abicta Chcmic) und 8 g Isopropanol unter 
Ruhren vermischt. 

Die erhaltene sirupcsc, schwach triihe Losung wurde wie im Beispiel 1 
beschrieben zu einem Haltklcbcfiim verarbeilet, getrocknet und wie 
zuvor getestet. Soiorihaf tung ("Tack"), Wasserloslichkelt und Zeitstands- 
wert (9 Minuten) fielen deutlich sctUechter aus als beim Produkt gemaB 
Beispiel 1. 

Dei!>p:el 

In eine zyiinderiormige 2 Liter iasscnde Vierhalsapparatur mit Ruckflufi- 
kuhler, Ankerriihrer, Thermometer und Gaseinleitungsrohr wurdcn ein 
Gemisch aus 192 g Acrylsaure-n-butylestcr (6^ Gew.«fb, bezogen auf 
das Gesamtgewicht der Monomeren), t5 g Acrylsaure (15 Gew.-%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Monomeren), ^^5 g Fumarsaure-di-n-butylester 
(15 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren), IS g Vinyl- 
acetat (6 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) 
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und 100 g eines Gemisches von Benzin (Siedegrenzen: W-60''C) und 
Aceton im Gewichtsverhaltnis von 1:1 gegeben, Durch Durchieiten von 
Stickstoff wurde die Luft aus der Apparatur verdrangt. Alsdann wurde 
das Gemisch bis zum beginnenden Sieden (66°C) erhitzt und 0,3 g Benzoyl- 
peroxid hinzugefugt. Nach Einsetzen der Polymerisation stieg die Temperatur 
vorubergehend auf 68°C an. Mit zunehmender Viskositat der Reaktionslosung 
wurde jeweils in Anteilen von 50 ml - vertellt uber einen Zeitraum 
von 12 Stunden - eln Gemisch aus 300 g Toluol und ^^00 g Aceton zugegeben. 
Wahrend der Polymerisation sank die Temperatur ailmahlich ab. Bel 
60«C wurden innerhalb von 4 Stunden zweimal je O,'* g Azoisobuttersaure- 
dinitril zugesetzt. Nach etwa 6 Stunden war die Reaktionstemperatur 
auf 58°C gesunken. Die gesamte Reaktionszeit betrug 18 Stunden. Polymer- 
gehalt der Losung nach Becndigung der Polymerisation: 26,1 Gew.-%. 
Die relative Viskositat einer If^igen Losung des erhaltenen Copolymerisats 
15 in Athanol bei 25''C betrug 2,693. 

Zu 70 g der in der beschriebenen Weise hergestellten Polymerisatlosung 
wurden IS g eines athoxylierten tert. N-Alky]-diamines ("Ethoduomeen 
T 20", Akzo Chemie) gegeben. AnschlieBend wurden 6 g eines Kolophoni- 
um-Klebharzes (hydriertes Kolophonium-Harz, Erweichungspunkt (Ring/ 
Kugel): 6S-C, S2: 16'f): ("Staybelite"-Harz, Hercules), gelost in lO g 
eines Genr.isches aus Toluol und Aceton Im Gew.-verhaltnis 1:1, in die 
Mischung eingeruhrt. Die erhaltene klare Losung wurde anschlieUend 
mit 12 g einer 30Sigen wassrigen Kaliumhydroxidlosung unter Ruhren 
versetzt. Es entstand eine streichfahige sirupartige Losung, die nach 
dem Trocknen einen wasserloslichen Haftklebefilm ergab. Mit Natriumhy- 
droxid konnten in alien aufgezeigten Beispielen keine gebrauchsfahigen 
Haftklebemassen erslellt werden. 

Ein leichT repulpierbares Celiulosefaser-Vlies wurde mit dieser Losung 
in einer solchen Schichtstarke beschlchtet, daB nach dem Trocknen 
30 etwa 50 g/m Haftklebemasbe auf das Vlies gleichmaRig aufgetrocknet 
waren. 



20 
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Ein so hergcsteiltes Haf tklebeband wurde bei einer Verklebungsflache 
von 1,3 X 2 cm auf Streichrohpapier und einer Belastung von 500 g 
Zugkraft parallel zur Verklebung innerhalb von 20 bis 25 Minuten abge- 
schert (relative Luftfeuchte: etwa 50%). 

Beim kurzfrlstigen, drucklosen BerUhren der Haftklebeschicht mit einer 
Oberflache eines Streifens Streichrohpapier wurde beim Abheben des 
KlebebarxJcs die gesamte von der Haftklebemasse bertihrte Oberflache 
des Papiers aufgerissen und gespalten (Schlaufentest fur die Messung 
der Anfafiklebkraft (Tack)). Dieses Ergebnis entspricht einer sehr guten 
Soforthaftung. 

Die Zeit, die benotigt wurde, urn die gemaB dem vorstehenden Beispiel 
hergestellte Haftklebeschicht ohne mechanische Einwirkung mit Wasser 
vom Vlies zu losen, betrug 5 bis 12 Minuten in einem pH-Bereich von 
3 bis 9. 

Diese Ergebnisse beweisen die ausgezeichneten Eigenschaften der erfin 
GungsgemaBen wasserloslichen Selbstklebemasse. 
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Patentanspruche 

1. Wasserioslichc, als viskose Losung auftragbare druckempfindliche 
Selbstklebcmassc cuf der Basis cines Gemisches aus einem Acrylsaure- 
ester-Vinylcarbonsaure-Copolymerisat und einem wasserloslichen V/eich- 
macher, bci dem der Saureanteil des Copolymerisats zu einem uberwie- 
gendcn Teii neutralisiert isT, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch, [ 
bezogen au: 100 Gcwichtsteile Feststoffe, aus 

a) 30 bis SO Gewichtsteilen eines Copolymerisats aus 70 bis 

88 Gewichts-% AcrylsaurebutyJester und 12 bis 30 Gewichts-%, 
vorzugsv.cise 15 bis 22 C.ewichts-%, einer Vinylcarbcnsaure, 
dessen Acryisauresuiylester-Anteil, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht der ^.^onomcrcn, zu 3 bis 12 Gewichts-% durch Acryl- 
saure-2-a;ry|hcxy:cster unc/oder zu 5 bis 25 Gewichts-% durch 
eine Mischunr; von Vinylacetat mit einem Fumarsaure-dialkyl- 
cster etiet::i :>cin kaim, jnd 

b) 20 bis 70 Gcwichtsteilen eines athoxylierten (Aikyl)phenols, 
eines athoxylierten Alkylmono- oder -diamins oder einer athoxy- 
lierten Alkyl^rrmcntum-Verbindung als Weichmacher 

besteht, wobei der Sliurc^nicil dcs Copolymerisats praktisch volistandig 
mit Kaliumhydroxid (Kahlaugc), vorzugsweise unter Verwendung eines 
Uberschusses dieser Base, ncutralisiert ist. 

2. Wasserlosliche Sclbstkiebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Vinylcarbonsaure m Copoiymerisat aus Acrylsaure, Methacylsaure 
oder Itaconsaure oder dcren .•.^Lchungcn besteht. 

3. Wasserlosliche Selbstklcbcmasse nach den Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Fumarsaure-dialkylester aus Furmarsaure-di-2- 
athylhexylester odor Fumarsaure-di-n-butylester besteht. 
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ii. Wasserlosliche Selbstklebemasse nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Komponente a) des Gemisches aus einem Copoiy- 
merisat bestcht, das durch Polymerisation (jeweils bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Monomeren) von 58 bis SO Gewichts-% Acryisaure- 
buxylester mit 15 bis 22 Gewichts-% Acrylsaure und 5 bis 20 Gewichts-% 
einer Mischung von Vinylacetat mit Fumarsaure-di-2-athyIhexylester 
im Verhaltnis I : 2 bis 1 : 4 erhalten wurde. 

5. Wasserlosliche Selbstklebemasse nach den Anspruchen 1 bis dadurch 
gekennzeichnci, daG zur Neutralisation des Saureanteils des Copolymerisats 
eine solche Menge an Kaliumhydroxid (Kalilauge) verwendet wird, daB 

auf cin Mol Ccrboxyigruppcn im Polymer zumindest ein Mol der Base 
eingesetzt wird* 

6. Wasseribsliche Selbstklebemasse nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeich-iei, dal sie zusatzlich, bezogen auf den Feststoffanteil 

ces Gesamtpemisches, 2 b:s 30 Gewichts-% eines wasserunloslichen 
Klebharzes cnthilt. 

7. VerwendunT^ der was«ierl6slichen Selbstklebemasse nach den Anspruchen 
i bis 6 zum e:n- oder beidseitigen Beschichten von flachenformigen, 
biegsamen Tragcrn zur HerstcUung von selbstklebenden Bandern. 
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